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Veiligheidsvoorraad moet teemwoordig wees waar daar 'n risiko
hestaan dat aflewering nie onmiddellik op aanvraag kan geskicc aie.

Hoe groter die risiko, hoe groter word die veiligheidsvoorraad,

iv. P. leidingvoorraad

Dit is goedere wat reeds 'n bestemming het maar nog nie afgelewer

is nie., Onvoltooide werk is 'n vourbeeld hiervan,

v. Strategiese voorraad

Strategiese voorraad is vocrrade belangrike grondstowwe wat teen

dekking van corlogsrisiko's, stakings, ens. gehou word.

vi., Spekulatiewe voorraad

Spekulatiewe voorraad is voorraad waarvan die verwagting is dat

die pryse binne afsienbare tyd gaan styg.

Die wasrdering van vourraad en onvoltooide werk

Vanuit 'n rekenmeestersoogpunt is daar twee basiese beginsels bv die

waardering van voorraad en onvoltocide werk, nl.:

i, Geen winste mag as beskikbaar vir verdeling beskou word, tensy

dit gerealiseer is nie.

i1, Alle voorraad moet gewaardeer word teen kosprys of markwaarde,

welke van di- twee die luagste is,

Die vraag ontstaan nou wat die presiese betekenis van gerealisecexrde
wins is, wanneer dit in verband gebring word met voorraad. Daar
bestaan geen twyfel dat die meeste rekenmeesters dit sal vertolk as

gerecaliseerde kontant nie (of debiteure in hierdie geval). Dit beteken



dat geen wins op voorraad gemaak is voordat dit nie vir kontant ver=

koop is nie, Ons neem die volgende voorbeeld:

i. A, Bpk. het 'n kapitssl van Ri000 en kontant van R1000,
ii. Voorraad word aangek -y vir R1000,
i1i, Goedere wurd verkoop vir R1200,

iv., Daar is verdere aankope van R1200,

Die balansstaat van A, Bpk. sien nou as volg daaruit:

BALANSSTAAT VAN A, BPK., SOOS OP 31 DESEMBER 1966

Kapitaal R1000 Voorraad teen kosprys R1200
Wins (gerealiseer) 200
R1200 R1200

Veronderstel nou die verkope (gevaliii.jwaszanB. Bpk. en A. Bpk.
wil die goedere terugkoop, aangesien hy ‘'n meer winsgewende mark
daarvoor het =n dat di= goedere relatief skaars verkrygbaar is. In=
dien A. Bpk. nou di« goedere terugkoop teen dieselfde prys waarvoor
hy dit verkoop het, nl. R1200, ontstaan die vraag of die R200 nog 'n

gerealiseerde wins is en indien nie, hoekom ?

Indien die rekenmeester van A. Bpk. nou nie bewus is van die om=
standighede nie, sal dis inskrywing deurgegaan het na aar Hpe en die

R200 sou as 'n wins op die normsale manier getoon word.

indien die rekenmeester egter wel bewus was cia.arvan, sou hy geen
rede gehad het om die inskrywing te kanselleer nie, aangesien die
terugkoop van die goedere 'n werklike aankope was, en nie 'n kansel=

lagie van die verkope nie.
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Alhoewel daar geen verwisseling van kontant plaasgevind het nie, sou
die eindresultaat dieselfde gewees het as A, Bpk, in die eersie plek
nooit die goedere verkoop het nie en slegs 'n inskrywing deurgesit het

om die voorraad te debitecr en die wins te krediteer,

In hierdie geval word die voorraad teen kosprys waardeer aangesien
hy dit tog aangekoop het teen R1200, en is daar ‘'n wins van R200 ge=

maak alhoewel daar geen kontant in of uit die besigheid gegaan het nie,

Vgl. N.C, Eggers (Consistency in the valuation of stock. Die Suid-
Afrikaanse Rekenmeester. Vol. VII, Nr. 4, Desember 1960. p, 154)

2. Doel van die studie

Die gebrek aan behoorlike kostekennis en die instelling van ondoelmatige
steberekeningstelsels wat nie by die aard van die produksieproses aange=
p4s is nie, kan tot 'n foutiewe kosprys lei. Dit gee aanleiding tot verkeerde
beleidsbeslissings en 'n verkeerde beleggingsbeleid waardeur 'n ondoelma=
tige bedryfspalitiek tut stand kom met 'n moontlike prysbederf as gevolg van
'n foutiewe verbesondering sowel vir die individuele onderneming as vir die

nasionale huishouding.

Die rede vir hierdie toedrag van sake kan miskien te wyte wees aan die feit
dat daar nie genoegsame literatuur oor Suid-Afrikaanse toestande beskikbaar
is nie, Daar word hoofsaaklik van Angel-Saksiese bronne gebruik gemaak
alhcewel daar 'n dringende behoefte aan ander literatuur oor die onderwerp

is. Die tyd het sekerlik aangebreek dat daar aan hierdie leemte 'n einde ge=

vgl. A,J.E. Sorgdrager (Die verbesondering van indirekte koste.
Amsterdam, AAA-Rotex, 1961, Ongepubliseerde proefskrif.)
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Hierns volg die slotopmerking waar veral aangetoon word hoe standaard=

koste die waardering van onvoltooide werk bemoeilik en beinvlced,
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en verkoop nie gelyk in die huishouding plaasvind nie, met

ander woorde 'n afwisseling van iransaksies.

(b) Voorrade wat voortvloei ult die spekulasiemotief

Dit is altyd ekonomies¢ voorrade waarvoor ook tegniese voor=

raad aangehou moet word, hier word gewag op ‘n prysstyging.

(c) Voorrade wat voortvleei uit ander motiewe

(1) Werwingsvoorrade: dit kom voor waar ‘n groot voorraad

met groot verskeidenheid die verkope stimuleer, bv. 'n

klerefabriek.

(ii) Voorrade van onvoltooide werk: Die voorrade ontstaan
omdat die produksieproses lank neem, bv. veroudering

van wyn.

(ii1) Outonome voorrade: Dit is voorrade wat ‘n gevolg is van
‘a besluit van die. persoon, instelling (subjek) wat voorra=

de sanhou.

(iv) Nie-outonome voorrade: Hierdie voorrade vorm 'n nadeel

en kan sowel ekonomies as tegnies negatief wees.

vgl. Viljuen (op.cit., p.21.)

Dit is verder nondssaklik om stil te staan by die begrip onvoltooide
werk, aangesien dit ook 'n tipe van vourraad is, Om tot ‘n duidelike
omskrywing van die begrip ovnvoltooide werk te kom, is dit nodig ~m te
besluit wanneer grondstowwe 4s cnvoltooide werk beskou kan word en
wanneer voorraad as onvoltooide werk beskou kan word d.w.s. na wel=

ke proses van verwerking,
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naamlik dat die vaste koste ingesluit w.. 1 by die koste van verkope

en sodoende dus toegedeel word nu die verskillende kostedraers,

fndien dieselfde gegewens gebruik word as by illustrasie nr. 6, sien
die inkomstestaat volgens o stsorpsiekoste-metode as volg daaruit,

\

(Sien illustrasie nr, 7.,

i. Waardering van v rraad

Die formule vir di- berekening van voorraad is dieselfde by die

twee metodes, naamlike

{a) Direktekoste-me tode

Produksiekoste x eenhede in voorraad
Aantal eenhede geproduseer

Eindvoorraad =

Volgens die gegewens in die inkomstestaat volgens die direkte=
koste-met>de is dit dus:
720,000 x 40,000
120. 000
- R240, 000,

() Absorpsieksste-metode

Produksiekoste x eenhede in voorraad
Aantal eenhede geprodusesr

936, 000 x 40, 000
120, 000

= R312, 000

Eindveorrazd -

Die verskil vsa R72,000 wat in die voorrazd ontstaan, vulgens
die twe- met des, het sy onrsprong in die verskil in pr oduksie=

koste.

Soos blyk wit die inkomstestate volgens die absorpsiekoste-..e=

tode, is daar 'n bedrag van R216, 000 vaste koste by die produk=
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v, Die kostekonsep van voorraadwaardering by die direktekoste-meto=
de skakel nou met die lopende , out-of-pocket expenditure' wai o=

dig is om die artikel te vervaardig.

¢. Nadele van die stelsel

i. Die onderverdeling van vaste koste in vaste en semi-veranderlike
koste kan heelwat probleme meebriang, veral by grensgevalle waar

dit moeilik is om te onderskei.

ii, Geen vasstelling van die totale produksiekoste word gemazk nie en
sodoende sal daar 'n metode vir die toedeling van die vaste bokoste
na die verskillende kostese rums gevind moet word wat noodsaak=

lik is veral vir langtermynbesluite.

iii. Deur die uitskakeling van vaste koste by die waardering van voor=

rade kan inkomstebelastingprobleme ontstaan,

4, Gevolgtrekking

Hierdie hoofstuk is 'n blik op 'm onderwerp waaroor daar baie polemiek gevoer
is die afgelope paar jaar., Rekenmeesters besef dat die direktekoste-metode
bruikbaar is in 'n sekere mate veral vir sekere bestuursbesluite rakende kos=
te-, inkomste- en winsverhoudings. Daar bestaan egter sterk meningsverskil
oor die geldigheid van die direktekoste-metode wat die vasstelling van inkom=

ste berref.

Of die direktekoste-metode sal toeneem in gewildheid hang net af van hwe krag=
tig sy aanhangers hulle saak kan stel. Die kwessie of die direktekoste-metode
it aanvaarbaar sal word vir eksterne verslae, hoef nie die kernpunt van hier=

die noofstuk te beinvloed nie, aangesien geen enkele vorm van waardering van
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:vie hepaling van die hoeveelheid onvoltooide eenhede kan op die volgende wy=

seg bepaal word,

4,

Die lopende inventarisstelsel

ierdie metode word meest- 1 gebruik om die hoeveelteid suwel asg die
wanrde van die voltooide artikels sowel as die ru -materiaal wat i

voorraad gehou word, aan te toor,

Wanneer die lopende inveniarisbeheel uitgecefen word, kan die produk=

siestate periodiek opgestel word sonder dat 'n fisiese vourraadopname

nedig is, Alle ontvangstes word gedebiteer en slle vitreikings gekre=

diteer en die balans verteenwoordig die hoeveelneid en wiarde van die

spesifieke artikel vooriange,

Sorgdrager en Viljoen (op.cit., p. 49}, ncem die volgende vuordele wat

die lopende inventzrisstelsel intou:

i, Dasar is die noedige teteer cor materiszi, Mt voldven Cus 2an die

rekenkundige beginsel vor die uitoetening van neheer,

1. Die noodsaaklikheid vaa fisiese vorrraszdopaame is uic meer nodig

vir produksiestiate en die balansstaat nie,

i1, Aangesien die waarde van die voorrsad voorrande e enige tyd ce=

kend is, kan die nodige finansiéle beneer utigecefen word.

Sander die nodige beheer kan die waarde van voorrade geweldig ver=
meerder sonder dat dit opgemerk word =n die beskikbare findse baie

verminder,

iv. Die verantwoordelikheild word op departementele hoofde geplaas dat

nulle die vereiste hoeveelheid moet produseer sangesien ds +r no
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beter beheer uitgeoefen word.

v. Die lopende inventarisstelsel verstrek juiste voorraadsyfers wat
benodig word vir assuransiedoeleindes indien daar verliese is deur

brand.

vi, Verliese deur diefstal kan nou uitgeskakel word.,

Bogenoemde kan egter ook van toepassing gemaak word by onvoltooide

werk.

In die geval van 'n aaneenlopende produksieproses sal so n lopende

inventarisstelsel as volg fungeer:

By elke proses teken die verantwoordelike klerk die hoeveelheid

wat aan die begin van die maand in die proses was, plus die wat na die
proses oorgeplaas is, hetsy vanaf die vorige proses of uit die voorraad=
stoor, min die hoeveelheid wat voltooi is ten opsigte van die spesifieke

proses en na die volgende oorgeplaas is.

Fisiese voorraadopname

Die werking hiervan is baie eenvoudig, dog baie ingewikkeld wat die be=
oordeling betref van tot watter proses die spesifieke artikel behoort.
Verder verg die metode baie tyd, aangesien die persone wat vir pro=
duksie verantwoordelik is nie daarmee belas kan word nie, en moet ad=
ministratiewe personeel gewoonlik daarvoor gebruik word, Die moont=
likheid van foutiewe bepaling van die aantal eenhede, is hier ook nie uit=
gesluit nie. By die lopende inventaris is daar wel kontrole oor fo we
inskrywings, aangesien die uitreiking van proses nr. 1, die ontvangste

van proses nr. 2 moet wees.

Ondersoek het getoon dat die Republiek~Implemente-Maatskappy van



46

die fisiese voorraadopname gebruik maak om die hoeveelheid onvol=

tooide werk te bepaal (sien i 1strasie nr. 10).

Op die staat word, soos uit bogenoemde illustrasie blyk, die volgende

aangeteken:

i, Die stadium waarin die produk verkeer, d.w.s. die stac im van

verwerking.

ii. Die kodenommer om te weet watter spesifieke soort skottel dit is.

iii. Die hoeveelheid daarvan.

iv. Die standaardkoste van die materiaal per eenheid.

v. Die standaardomsettingskoste per eenheid.

By die fisiese voorraadopname word slegs nr.i totiii op die staat in=

gevul, Die prys waarteen dit waardeer word, word later deur die kos=

teklerk ingevul en voltooi.

Die waarderingskoers

Sodra die materiaal in proses geplaas is, verloor dit die identiteit as
kommoditeit en word 'n deel van wat daarvan verwag word as voltooide

artikel.

Die waardering daarvan is dus veel moeiliker asind ¢ van ru-
materiaal waar die verskillende metodes soos reeds beskryf, as basis

vir die waardering daarvan gebruik kan word.

Bennett (op.cit., p.361) gaan van die standpunt uit dat die markwaar=

de altyd in gedagte gehou word by die waardering van alle soorte voor=
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dier heinvlced dit nie slegs die vermoénsaanwas van die onderneming nie, mazr
set »ok sekere komplikasies veral by finansiéle interpretasies sous by e Lew
s ling van die bedryfsverhouding bv, waar die bedryfshates, waarvan voorraad

¢ie elangrikste is, vergelyk word met die bedryislaste.

Ons sten dat dis waardsring van voorraad nie net 'n teoretiese nie, ms :r oik
it werklikheid ‘n praktiese probleem en waagstuk is en soos Anderson en
Sebmidt dit uitdruk | there is probably nu other single guestion of acconeniag
prcedire on which there is so wide a divergence ot opinion among emineur

duthorities’,

Om {3 'n positiewe oplossing van die probleem te kom, is dif nodig «m, wan=
se-r daar ‘n beleid geformuleer word vor die waardering van voorraad, d-ir

4+1tyd in gedagte gehou moet word wat wins, koste en waarde werklik is.
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Hoofs*~k 4

DIE WAARDERING VAN ONVOLTOOIDE WERK SOOS DIT PLAASVIND
BY PROSESKOSTE EN TAAKKOSTE

1. Inleiding

Die algemene fundamentele beginsel van kostevasstelling is dieselide in elke
metode van kosteberekening, maar die metodes van versameling en aanbie=

ding van die koste van elke tipe produksie verskil.

H.J. Wheldon (Cost accounting and costing methods; 9th edition. London,

MacDonald & Evans Itd. p.19) is die mening toegedaan dat daar ‘n hele
aantal metodes is om die werklike koste vas te stel, alhoewel Jdzar basies

slegs twee hoofgroepe is, naamlik proseskoste en taakkoste.

By koste-onderskeiding is dit nodig om te verwys na die onderskeid wat dan
getref word tussen direkte~ en indirekte materiaal. So word daar bv. deur
die Amerikaanse praktyk volstaan by die gemiddelde kosprysberekening waar=
deur geen onderskeid getref word tussen direkte- en indirekte materiaal en

arbeid nie,

D.B. van der Schyf (Enkele beskouinge oor die teorie van proseskoste na

aanleiding van Amerikaanse praktykgebruik. Potchefstroom, 1964. p.1;
wys verder daarop dat in die meeste bedrywe die wins nog dp basgis van die
uitgaafprys bereken word, waar die gevaar van berekening van skynwinste kan

Li
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(c) Bokoste

Bokoste kan na die verskillende departemente verbesonder word,
volgens ‘n vooraf vasgestelde koers, net soos by taakkoste, al=
hoewel dit nie bruikbaar is by fabrieke waar die gelykheid en
re8lmatigheid van die aaneenlopende vloei van produksie outo=
maties die bedrag van die bokoste gelyk maak nie. In hierdie

geval sal 'n voorafbepaalde bokostekoers dus onnodig wees.

Indien daar egter nie 'n eenvormige produksie gedurende die
periode is nie, kan die koste fluktueer van periode na periode

as daar nie 'n koers vooraf vasgestel is nie,

Daar moet verder op gelet word dat sommige | jrieke ‘n afson=

derlike rekening hou vir vaste en veranderlike bokoste.

Die veranderlike bokoste word direk na die departementele on=
voltooide werkrekening gedebiteer, terwyl die vaste koste vol=
gens ‘n voorafbepaalde koers teen die produksie van die maand
afgeskryf word. Enige verspilling wat hier m: ontstaan, as
gevolg van die onderbenutting van die kapasiteit, sal na die

wins- en verliesrekening gedebiteer word.

Die rekenkundige inskrywings vir die bokoste na produksie sal

dan as volg wees:

Onvoltooide werk - dept. I Dt R3,550
Onvoltooide werk ~ dept. II Dt 2,000
Onvoltooide werk - dept. III Dt 1,000

Aan bokoste kontrolerekening R6,550

Indien 'n voorafbepaalde bokostekoers gebruik word, sal die
bedrag van R6, 550 gekrediteer word na die toegedeelde bokos=

terekening in plaas van na die bokoste kontrolerekening.,
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proses waarvan 40% voltooi is ten opsigte van arbeid en bokoste.

(Sien illustrasie nr. 11 vir oplossing.)

Di~ »erekening van eenheidskoste d.m.v. ekwivalente pr~*i-=ig

Die probleem van ekwivalente produksie kom slegs voor in gevalle
waar daar onvoltooide werk aan die einde van die periode is. Om te
verduidelik hoe die ekwivalente produksie bereken word, ord illus=

trasie nr. 11 as voorbeeld geneem.,

In departement I is 120,000 1b. materiaal in produksie ge 1as. Aan=
gesien die voltooide en onvoltooide werk voltooi is in soverre dit die *
materiaal betref, en aangesien daar geen verlore eenhede was nie,

kan die ekwivalente produksie dus as volg bereken word:

Voltooi en oorgedranadept. II ,.............. 90, 000 1b.
In proses maar voltooi t.o.v. materiaal ....... 30,000 1b.
Ekwivalente produksie .................... 120, 000 1b.

Eenheidskoste van materiaal is dan as volg berekenbaar:

R36, 000

Materiaalkoste per eenheid = 120, 000

R0.30

Die berekening van die eenheidskoste van arbeid en bokoste verskil

egter van die van materiaal, naamlik:

90, 000 1b. is ten volle voltooi en oorgedra ......... 90, 000
30,000 Ib. is nog in proses en slegs 1/‘3 voltooi ten
opsigte van arbeid en bokoste .................. 10,000
Ekwivalente produksie ...........ciiieeonnas 100, 000 1b.
_ aur die arbeidskoste van R15, 000 en bok« 1..5,00C

deur die ekwivalente produksie van 100,000 lb. gee ‘n eenheidskoste

van R0.15 en RO. 05 respektiewelik.
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Taakkoste

a,

Aard van taakkoste

In verband met taakkoste beweer A. Matz, O0.J, Curry & G.W. Frank

(Cost accounting. Cincinnati, South Western Publishing Co., 1957,
~ 48) dat: ,One of the first steps in learning job order costing is to
understand that each job is an accounting unit to which material, labour,

and overhead cost are assigned by means of job order numbers."

Hy sé verder dat indien die taak uitgevoer word volgens die voorskrif=
te en spesifikasies van 'n kliént, kan '‘n wins of verlies op elke taak be=

reken word.

Indien die uitvoering van die take tot gevolg het dat die voorraad gehou
word, voorsien die taakkostestelsel n berekeningsmetode vir die bepa=
ling van die eenheidskoste met die doel om die onvoltooide werk te waar=

deer,

Die koste van elke taak wat geproduseer is vir 'n spesifieke kliént of
die koste van elke groep identiese artikels wat in voorraad geplaas is,
word op ‘n taakkostestaat aangeteken. Aangesien daar op dieselfde
tydstip ‘n hele aantal take in die fabriek uitgevoer word, word daar aan
elke taakkostestaat ‘m nommer gegee. Hierdie nommer word dan op el=
ke materiaalrekwisisie en elke tydkaart geplaas wat verband hou met

die spesifieke taak.

Die kostestaat word dan ‘n opsomming van al die koste wat aangegaan
is om die taak te voltooi. Al die koste wat so versamel is, word gekon=

troleer deur die onvoltooide werkrekening.

Kostestate verskil in vorm, inhoud en rangskikking op so 'n wyse dat

die verlangde inligting verskaf word. Basies bevat die boonste deel
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te toegedeel volgens vooraf bepaalde koers. Dit word bepaal op
basis van die masjienure, arbeidsure, vloeroppervlakte, ens. In
die geval van taakkoste word dit gewoonlik op basis van die arbeids=

ure gedoen.

Die taakkostestaat

Die illustrasie en verduideliking van die taakkostestaat en hoe die ge=
gewens daarop versamel word, word nou aan die hand van 'n voorbeeld
verduidelik. As voorbeeld word die geval van ‘n staalgietery geneem

wat vir die doel van hierdie studie bekend staan as Vaal Gieters, Bpk.

Daar word slegs een taak geneem en aangetoon hoe die inligting en kos=

te aangeteken word vanaf die taakkostestaat tot by die handelsrekening.

Produksie gegewens vir taak nr. 101

Materiaal
4,1.66 Rekwisisie nr. 8876 R1,100
31.1.66 Rekwisisie nr. 8976 200
27.2.66 Rekwisisie nr. 9965 200
Totale materiaal uitgereik R1,500
Arbeid
4,1.66 25 arbeiders @ R1.00 per uur
vir 10 ure elk R250
15.1,66 20 arbeiders @ R1,00 per uur
vir 10 ure elk 200
21,1.66 15 arbeiders @ R1. 00 per uur
vir 10 ure elk 150
12.2.66 15 arbeiders @ R1,00 per uur
vir 10 ure elk 150
27.2,66 10 arbeiders @ R1.00 per uur
vir 10 ure elk 100
15.3.66 5 arbeiders @ R1.00 per uur
vir 10 ure elk 50

Totale arbeid bestee R900
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Bokoste

2/3 van arbeidsure @ R1.00 per uur
600 ure (2/3 van 900) @ R1.00 per uur R600

Daar is verder gedurende Januarie 50 koppelaars voltooi. 25 koppe=

laars is verkoop en 25 koppelaars het in voorraad gebly.

Aan die einde van Februarie is die res, naamlik 50 koppelaars voltooi

en 60 is verkoop op 28 Februarie.

Die oorblywende 15 koppelaars is eers op 15 Maart verkoop. (Sic  il=

lustrasie nr. 12 vir oplossing.)

Die bepaling en waardering van voorraad

Die waardering van voorraad en onvoltooide werk geskied hier op ba=

sis van die werklike koste aangegaan.

Indien daar na illustrasie nr.11 gekyk word, vind ons dat daar op 31
Januarie 50 koppelaars voltooi is. 25 koppelaars is verkoop en 25 vol=

tooide koppelaars het in voorraad gebly, waarvan die waarde as volg

bepaal is:
Totale koste vir die maand beloop R2,300
25 eenhede is verkoop teen R30 stuk 750
In voorraad: 25 eenhede wat in totaal R1,550 bedra.

Eenheidsprys: R62 per koppelaar.

Gedurende Februarie is daar 'n verdere 40 koppelaars voltooi en die
totale koste vir die maand beloop R616, 60 koppelaars is verko ten

bedrae van R1,800. Die eindvoorraad word hier as volg bepaal:

Voorraad aan begin van maand 25 koppelaars teen R1,550
Voltooi gedurende die maand 40 Kkoppelaars teen 616

65 koppelaars teen 2,166
min verkope 60 koppelaars teen 1,800

Eindvoorraad 5 koppelaars teen 366
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steding, sal dit noodwendig gebeur dat die bokoste gedurende Jan=
uarie oor toegedeel is. Die voorraad op 31 Januarie sluit 'n be=
drag in wat voltooi is ten opsigte van materiaal, a: eid 1 bokoste

en e res is onvoltooide werk, naamlik:

Voorraad op 31.1.66 R1,550
waarvan 25 eenhede voltooi is 750
Onvoltooide werk op 31.1.66 800

Aan die einde van Februarie het daar dieselfde gebeur, naamlik,

daar was 'n bedrag onvoltooide werk ingesluit in die eindvoorraad.

Die onvoltooide werk aan die einde van Februarie is soos volg be=

rekenbaar:
Beginvoorraad op 1 Februarie R1,550
Totale koste gedurende maand 616
2,166
min verkope (60 eenhede @ R30 elk) 1,800
366
Voltooide eenhede (5 eenhede @ R30 elk) 150
Onvoltooide werk op 28.2.66 ola

In bogenoemde voorbeeld was daar geen afwyking van die beraming
wat gestel is nie. Dit is egter moontlik dat daar meer mate: .al,
arbeid of bokoste bestee kon gewees het wat tot gevolg sou gehad
het dat die voorraad aan die einde van Maart nie nul s gewees
het nie, maar wel 'n bedrag gelyk aan die afwyking (variasie). Dit

sou dan afgeskryf moes word na 'n variasierekening.

]

Die bogenoemde voorbeeld word weer gebruik om die rekenkundige

inskrywings wat gemaak word, te illustreer. Dit is egter vir eers

nodig om daarop te wys dat die inskrywings wat in die koste groot=

boek plaasvind, gedoen word in totaal en nie individueel soos dit per
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i. Onmiddellike herwaardasie van voorraad

Die voorraad kan herwaardeer word teen die nuwe standaardprys,
wat tot gevolg sal hé dat daar 'n wins of verlies ontstaan op die
voorraad. 'm Wins as die nuwe standaard hoér is as die vorige

en 'n verlies as dit laer is as die vorige.

ii. Geen herwaardasie van voorraad

In hierdie geval word die eindvoorraad van die vorige periode be=
skou as openingsvoorraad van die nuwe periode, Die verskil wat
in die waarde van die voorraad ingetree het, kan eers gemeet word

wanneer daar van die artikels verkoop word.

Die spesifieke onderneming maak van die eersgenoemde metode ge=
bruik waar die voorraad herwaardeer word wat dan 'n wins of verlies

op voorraad tot gevolg het.

Indien die beginsel van bogenoemde verhoging nou getoets word aan die

vervangingswaarde teorie vind ons dat dit streng toegepas word.

Die indaardprys wat gebruik word, is so saamgestel dat dit verteen=
woordigend is vir die hele finansi€le jaar en is dus die vervangings=
prys vir die hele jaar. Sodra die standaardprys verander, verander
die vervangingsprys dienooreenkomstig, aangesien die koste wat dit
verg om dit te vervang, gelyk is aan die nuwe standaardprys en nie

die vorige jaar se standaardprys nie.

Die wins of verlies wat so ontstaan, is dus sonder enige twyfel 'n on=

dernemerswins of -verlies.

In die literatuur kom 'n uitgebreide polemiek voor oor die vraagstuk
van die waardering van onvoltooide werk en die berekeningsbasis

daarvan by verdere verwerking. In die Duitse literatuur ontstaan
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Met hierdie normatiewe gevolgtrekking is ‘n poging aangewend om ‘n bydrae

te lewer om een van die mees omstrede vraagstukke in die leer van die kos=

prys, op te los.
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Tllustrasie nr. 1
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Tllustrasie nr. 4

Voorraad

Tyd

Vgl. Sorgdrager (op.cit., 1967, p.120),



Illustrasie nr, 5
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Tllustrasie nr. 6a.

STANDAARDKOSTESTAAT

Standaardkoste

Direkte materiaal

Direkte arbeid

Veranderde bokoste

Totale veranderlike koste
Veranderlike verkoopskoste

Vaste bokoste

Begrote produksie vir die jaar
Vaste bokoste vir die jaar
Vaste bokoste per eenheid

Verkoopsprys

Produksiegegewens

Eenhede verkoop

E+nhede geproduseer

Begrote vaste bokoste

Werklike vaste bokoste

Oor toegedeel (volume variasie)
Vaste verkoopskoste

Vaste admin. koste

Vaste navorsingskoste

Per eenheid

R2.00
R3.00
RL. 00
R6.00
RO0,50
R1.80

1,200, 000
R2, 160, 000
R1.80
R12.50

80,000
120, 000
216, 000
180, 000

36, 000

50, 000

40, 000

8,000

eenhede

eenhede









fllustrasie nr ]

MAANDELIKSE OPGAWE VAN RU-MATERIAAL-STAAL
Koste periode

Grootte {lb per. Openings voor= Ontvangste Uitreikings Eind voorraad
eenheid raad
aantal | gewig |aantal; gewig| aantal |gewig |prys per |waarde| aantal{ gewig |waarde
eenheid R R

56'"x28'"x 11g 55 853 | 46,915 20 1,100 {R87.46 48 833 45,815} 2,003
68'"x34"x11g 80 179 | 14,320 32 2,560 {R86.00 ! 110 | 147 11,760 506
76"x18"x1/8" 55 170 9,350 R87.46 170 9,350 409
84"x28"x7/32” 157 1,974 |309,918 279 43,803 |R84.78 1,857 1,695 |266,115| 11,281
90"x30"x1/4” 224 1,166 (261,184 219 149,056; 114 | 25,536 {R84.,78 1,082 11,271 284,704 12,069

Totaal 49, 056 435,672 18,399 296,412

min plate gebruik vir vervaardiging van onderdele 59,127 2,287

Totaal 376,245 16,112

06
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[llustrasie nr. 9

STANDAARDKOSTESTAAT

Onderdeel nr. 4000 - 4021

Standaard omsettingskoste

! Koste= | Koers Produksie | Eenheids={
Proses !
gentrum| per uur {per uur _ lkoste :
'Valbylmasjien 430 RO, 97 200 RO, 005 3‘
Pons van gate 431 2.05 210 0.010
Vorming 432 2.80 50 0.046 0.061
Draai-oond 433 3.90 190 0.022 | 0.083
Skottelvorming 434 2.80 190 0.015 0.098
Oliebad 435 2.25 219 0.012 , 0.110
Temper 436 0.31 10 0.022 { 0,132
Slypmasjien 437 1.00 700 0.014 | 0.14
Verf 440 7 30 980 | ~ e oaem
RO0.170
Vervoerkoste 0.020
Totale standaard omsettingskoste R0.190

Standaard Materiaalkoste

Grootte van staalplaat: 60" x 30" x ,166"
r.eveelheid skottels per plaat: 8

uewig van skrot per skottel: 1.82 1b.

Koste r plaat R2.405
Kaoste per skottel 0.300
Min skrot 0,015

Netto materiaal koste RO, 285

" R87.46 péi" ton.

55 1b. per skottel.




Hlustrasie nr, 10

ONVOLTOOIDE WERK OPGAWE

Stadium van Kode nommer Hoeveelheid Materiaal Omsettingskoste

voltooiing : Standaard Waarde Standaard Waarde
Pons van gate 7654 28 0.938 R26 0.005 RO. 18
'Vorming 7447 299 1.130 338 0.255 76.00
Vorming 4000 1,000 0.285 285 0.015 15.00
Skottelvorming 4013 1,000 0.285 285 0.083 83.00
Skottelvorming 6654 116 0.525 61 0.557 65.00
Oliebad 4080 120 0.285 34 0.146 17.40
Oliebad 7659 200 0.300 60 0.150 30.00
Temper 4009 100 0.285 28 0.110 11. 00
Temper 23648 152 1.204 183 0.795 121.00
Totaal 16,843 R5, 663 R2, 295. 98

26



illustrasie nr. 1i

PRODUKSIEKOSTESTAAT VIR JANUARIE 1966

Koste in vorige dept.

Oorgedra gedurende maand
Add. koste van verlore een=
hede

Koste in hierdie dept.

Materiaal
Arbeid
Bokoste

{Totale departementele koste
Kumulatiewe totaal

Oorgedra na volgende dept.
Onvoltooi :w 'k
Voltooide en op hande
Onvoltooide vk 31.12.

Kumulatiewe distribusie

DEPARTEMENT I DEPARTEMENT I DEPARTEMENT IIT TOTALE
Per Per Per Per
K
Koste eenheid oste eenheid Koste eenheid Koste eenheid |
45, 000 0.50 48,000 0,96
36,000 0.30 36,000 0.30
15, 000 0.15 21,000 0,30 8,800 0,20 44,800 0,65
5,000 0,05 11,200 0.16 6,160 0.14 22,360 0.35
56, 000 0.50 32,200 0,46 14,960 0.34 103, 160 1.30
56,000 0.50 77,200 0,96 62,960 1.30 103, 160 1.30
45,000 0.50 48, 000 0,96 52,000 1.30
- - 9,600 0,96 -
- - 9,600 0.96 -
11,000 19,600 10,960
I 56,000 86,800 62,960

£6
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ENGLISH SUMMARY

Competitive conditions require the entrepreneur to turn out his products at
the lowest possible cost. It is therefore necessary for him to know what the
cost price of his product is. In order to arrive at an economically justified
cost price, he must put such a value on the work in progress, where only

eificaciously employed sacrifices are to be included.

In this study an attempt is made to arrive at an accurate valuation of work
in progress, based on the true cost price of the product, contrary to the

Angl:-Saxon idea of cost price which is based on the historical cost idea.

in chapter 1 some concepts which are used in this script, are defined. The

definitions are necessary because the Anglo-Saxon influence, which is based
historical cost idea, has such a great influence upon South African

industries, that confusion in respect of the normative conception, which is

being approved of in this script, may easily occur.

Chapter 2 deals with the influence that the use of various cost methods have
on ithe valuation of stocks. This is in order to illustrate the valuation of work

m progress as it occurs in absorption and direct costing,

Chapter 3 deals with an investigation that was carried out at a leading Agri=
culture Tmplement Manufacturing Company. Here the system in operation is
snalysed and compared with systems advised in various literature. This is

in order to demonstrate the method of valuation of work in progress as appli

here.

Chapter 4 is devoted to an investigation and description of the two production
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methods - process costing and job costing - in order to illustrate the valua=

+icn of work in progress by the two methods,

. 'te cuncluding remarks it is emphasised how the use of standard cost in=

ftsence and complicate the valuation of work in progress.,
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